GRUPA RENOLIN HIGHGEAR SYNTH
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PRZEMYStOWE OLEJE PRZEKEADNIOWE NA BAZIE NAJNOWSZEJ
TECHNOLOGII DODATKOW POKRYWAJACYCH POWIERZCHNIE
WYGLADZAJACA SUBSTANCIJA - EFEKT DZIALANIA TECHNOLOGII
(PD) PLASTIC DEFORMATION.

Grupa RENOLIN HighGear Synth jest przyktadem najnowszych dziatan badawczo-rozwojowych firmy FUCHS.
Oleje RENOLIN HighGear Synth sa oparte na wyselekcjonowanych syntetycznych olejach bazowych
(polialfaolefiny - PAO).

Zawarte w skladzie synergiczne dodatki gwarantuja doskonate wiasciwosci przeciwzuzyciowe. Nawet
w ekstremalnych warunkach obcigzenia, tarcia mieszanego i granicznego, przy wysokich naciskach,
obcigzeniach i niskich predkosciach obrotowych, na chropowatych jak i na wstepnie uszkodzonych
powierzchniach przektadni, nowo opracowana technologia dodatkéw uszlachetniajacych zapobiega zuzyciu
ciernemu i uszkodzeniom.

Synergicznie dziatajgce dodatki bazuja na specjalnych sktadnikach siarki, wybranych powierzchniowo
czynnych  sktadnikach  fosforu, specjalnych  dialkiloditiofosforanach cynku i rozpuszczalnych
w polialfaolefinach ciektych sktadnikach molibdenu, ktére w strefie styku kota zebatego i zebnika,
w tozyskach tocznych i w wysoko obcigzonych elementach maszyn tworzg wysokowydajne warstwy
triboochronne. Wysokowydajna warstwa triboochronna zapobiega zuzyciu ciernemu w ekstremalnie
wysokich i niskich temperaturach oraz w ciezkich warunkach pracy. Ta wysoko jakosciowa warstwa ochronna
chroni elementy przektadni przed zuzyciem ciernym, réwniez w przypadku ekstremalnych warunkéw
eksploatacyjnych.

Powyzsze wilasciwosci techniczne zostaly potwierdzone w tescie odpornosci na zuzycie cierne (test tozysk
tocznych FE8) w powigzaniu z bardzo wysokg odpornoscia na zjawisko Pitting’u. (Standardowe oleje
przemystowe nie sg poddawane takim badaniom obcigzeniowym).

Zastosowanie Witasciwosci Zalety i korzysci

Obniza wielkosc¢ tarcia przy wysokim

obcigzeniu Spadek zuzycia energii elektrycznej

Stabilna wielko$¢ wspotczynnika tarcia
spoczynkowego

katwiejszy rozruch przekfadni i spadek

Oleje RENOLIN HighGear Synth efektu’,, Stick-Slip”

charakteryzujg sie zwigekszonag
stabilnoscig termiczng i oksydacyjna.

W ekstremalnych warunkach
termicznych mozna uniknac¢ tworzenia
sie¢ osadow pod wptywem powietrza

(i tlenu). Nawet w ekstremalnych
warunkach oleje RENOLIN HighGear
Synth pozostajg stabilne przez dtugi
okres czasu, wykazujac bardzo niska
sktonnos¢ do tworzenia osadow.
Synergiczne systemy dodatkéw
uszlachetniajgcych pozostaja
rozpuszczone w oleju przez dtugi okres
uzytkowania, nawet w wysokich
temperaturach. Nowa technologia
dodatkéw uszlachetniajgcych zapewnia
rowniez doskonatg ochrone przed
korozja (stali i metali kolorowych),
ktéra zostata sprawdzona

w ekstremalnych warunkach testowych.

Wysoka ochrona przed zjawiskiem
pittingu

Znakomita ochrona tozysk przed
scieraniem w tescie FE8

Wydtuzenie czasu pracy przektadni
i podzespotow wspodtpracujacych

Specjalny pakiet dodatkow
antykorozyjnych

Znakomita ochrona antykorozyjna stali
i metali kolorowych

Wysoka stabilnos¢ termiczna

Zapobiega tworzeniu szlamu

Wysoki wskaznik lepkosci

Korzystniejsza charakterystyka
lepkosciowo-temperaturowa

Bardzo niska tendencja do pienienia,
dobre wydzielanie powietrza

Gwarantuje stabilng prace i wytrzymaty
film smarny

Wtasnos¢ DD, CLP-D
(myjaco-dyspergujaca)

Mniej ztogdéw w postaci szlamu, laku
i zanieczyszczen statych




GRUPA RENOLIN HIGHGEAR SYNTH

Specyfikacja/Dopuszczenia

Oleje RENOLIN HighGear Synth spetniajg, a zarazem przewyzszajg wymagania norm:

DIN 51 517-3: CLP-HC

ISO 6743-6 1 ISO 12925-1: CKC/ CKD / CKE / CKSMP

AGMA 9005/E02: EP.

Wilasnosci Jednostka 150 220 320 460 680 Wedtug
Wiasciwosci ochrony antykorozyjnej

wzgledem stali:

badanie A - woda destylowana stop. korozji 0 DIN 1507120
badanie B - woda morska stop. korozji 0

Oddziatywanie korozyjne na miedz stop. korozji 1-100 A 48 DIN EN I1SO 2160

FZG Pitting-Test, PT C/10/90

Typowa wartos¢:

graniczne obcigzenie na zebniku: LW, >39,92 x 10°
czas przebiegu proby do wystapienia h >308
zjawiska uszkodzenia: LW, FVA Nr 2/IV
ocena - brak prawdopodobienstwa : c o
uszkodzenia kota wspotpracujacego nie zauwazono zadnego przypadku
micropitting na zebniku _
po przeprowadzeniu testu % <10 - bardzo mate
Obcigzenie w tescie Brugera N/mm? 60 DIN 51 347-2
Badanie wytrzymatosci filmu smarnego
w przyrzadzie
DIN ISO 14635-1

FZG A/8,3/90 stopnie >14
FZG A/16,6/140 U BT >12
Mechaniczno-dynamiczne badania
wtasnosci smarnych na przyrzadzie do
tozysk tocznych FES8:

DIN 51 819-2
wielkos¢ starcia na pierscieniu zewnetrznym mg <5
wielkos¢ starcia koszyka mg <40
Test SRV, czasu trwania testu plyty kulowej, _—
2 h/300 N/50 Hz/50°C L TN e dE
Wspodtczynnik tarcia (Sredni) 0.062 DIN 51 834-2
Stabilnos¢ wspoétczynnika tarcia stabilna
Obcigzenie zespawania test VKA N 3000 DIN 51 350-2

FUCHS OIL CORPORATION [PL] Sp. z 0.0.
ul. Kujawska 102, 44-101 Gliwice
www.fuchs.com/pl

tel. +48 32 40 12 200
fax +48 32 40 12 255
gliwice@fuchs.com



