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Jeden ze sSwiatowych lideréw wsréd
dostawcow elementéw dla przemystu
motoryzacyjnego wytwarza stalowe czesci
foteli samochodowych (reclineréw) z
wykorzystaniem zaawansowanego oleju
FUCHS RENOFORM ZSB 120 JBM

Proces: obrébka plastyczna

Operacja: ttoczenie wraz z wykrawaniem precyzyjnym
Liczba skokéw roboczych: 60/min

Srodek: FUCHS RENOFORM ZSB 120 JBM

Wyzwanie

Kluczowy klient firmy FUCHS - jeden ze swiatowych lideréw wsréd
dostawcow elementéw dla przemystu motoryzacyjnego wytwarza
stalowe czesci foteli samochodowych (z ang. reclineréw). Klient wykrawa
i jednoczesnie przettacza na prasach niezwykle skomplikowane
elementy mechanizmu ustawiania fotela. Sg to elementy istotne z punktu
widzenia bezpieczenstwa cziowieka o duzej wytrzymatosci i odpornosci
na odksztatcenia, a jednoczesnie bardzo precyzyjne. Materiatem
wsadowym do wykrawania precyzyjnego tych elementéw jest gruba
blacha stalowa. Wsad podawany jest do ttocznikéw, ktore za pomoca
zamontowanych w nich narzedzi wykonujg operacje wykrawania
i toczenia. Prasa wykonuje 60 skokéw roboczych na minute. W trakcie
pracy narzedzia formujgce (stemple i matryce) zuzywajg sie w wyniku
tarcia i muszg zostaé wymienione. Srodek smarny stosowany w trakcie
procesu w ogromnym stopniu zmniejsza tarcie miedzy materiatem
wsadowym, a narzedziem. Mniejsze tarcie, to mniejsze zapotrzebowanie
prasy na energie. Mniejsze tarcie oraz mniejsze naciski na narzedzie,
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Korzysci:

wysokie wtasnosci smarne

bardzo dobra ochrona narzedzi
formujgcych przed zuzyciem

ograniczanie czasu i liczby
przestojéw na czas wymiany
narzedzi

ograniczanie kosztu
regeneracji narzedzi

tatwe zmywanie po procesie
formowania

brak szkodliwych dla
srodowiska i kosztownych
w utylizacji chloroparafin
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skutkujg rzadszymi uszkodzeniami precyzyjnych powierzchni narzedzia,
a to prowadzi do dtuzszej pracy stempli, czy matryc bez ich regeneraciji.
Z kolei brak koniecznosci wymiany narzedzia powoduje mniej przestojow
prasy i nizsze koszty eksploatacji. Podsumowujgc, odpowiednio dobrany
srodek smarny przynosi korzysci wielokrotnie przewyzszajgce srodki
zainwestowane w jego zakup.

Dotychczas klient stosowat wydajny i sprawdzony srodek zawierajgcy
chloroparafiny. Niestety dodatki smarne w nim zawarte nie sg przyjazne
dla srodowiska, czy kieszeni klienta i wymagajg odpowiednio kosztownej
utylizacji. Klient wstrzymywat sie z wymiang dotychczasowego srodka
na nowy, z obawy przed obnizeniem wydajnosci produkcji, wzrostem
przestojow, czy kosztow regeneracji narzedzi.

Rozwigzanie

Po szczegotowym przeanalizowaniu procesu u klienta, wraz
z parametrami pracy prasy, wtasnosciami mechanicznymi formowanej
stali firma FUCHS wytypowata do testéw FUCHS RENOFORM ZSB 120
JBM. Ostatecznie zawsze najwazniejsze sg wyniki testow
przemystowych na docelowej linii produkcyjne;j.

A te okazaty sie by¢ wielkg niespodziankg dla klienta, poniewaz

nie tylko nie pogorszyta sie wydajno$¢ procesu, ale nawet wzrosta.
Zastosowany FUCHS RENOFORM ZSB 120 JBM pozwolit na
wydtuzenie czasu pracy precyzyjnych narzedzi bez regeneracji,
skutkujgc wyzszg wydajnoscig procesu. Dzieki swym wysokim
wiasnosciom smarnym RENOFORM ogranicza tarcie powstajgce na
styku materiatu formowanego i narzedzia. Doskonale wspotpracuje
z powtokami na narzedziach. Ograniczone tarcie skutkuje lepszg
jakoscig powierzchni materiatu formowanego, ale takze ogranicza
zuzycie narzedzi wydtuzajgc czas miedzy ich wymianami. Efektem jest
mniejsza liczba przestojow prasy, czyli zwiekszenie wydajnosci.
Niebagatelng sprawg jest takze ograniczenie kosztow regeneracji
zuzytych narzedzi, ewentualnie powtok ochronnych na narzedziach.

Nie tylko wysoka smarno$s¢ FUCHS RENOFORM ZSB 120 JBM znalazta
uznanie u klienta, lecz takze fatwiejsze zmywanie srodka po formowaniu
w poréwnaniu z dotychczas stosowanym olejem. Dodatkowo obnizeniu
ulegty koszty utylizacji pozostatosci srodka smarnego.

Whnioski

Dobrze dobrany $rodek do formdowania elementéw metalowych
metodami  obrébki plastycznej skutkuje wieloma korzysciami:
doskonalym smarowaniem, ograniczaniem tarcia miedzy materiatem
formowanym, a narzedziem, ograniczeniem zuzycia narzedzi,
wydiuzeniem czasu pracy narzedzi, ograniczeniem czasu i liczby
przestojéw na czas wymiany narzedzi oraz tatwiejszym zmywaniem
srodka po procesie formowania. Warto zaufa¢ sprawdzonym
rozwigzaniom.

FUCHS RENOFORM ZSB 120 JBM dostepny jest w beczkach 205 L,
kontenerach 1000 L oraz w cysternach.
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