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=

Sprawdzone rozwigzanie do formowania
elementéw z blach: ttoczenia, giecia

i wytlaczania gwintéw na prasie
progresywnej - RENOFORM DMO 5035

Proces: obrobka plastyczna

Operacja: ttoczenie, wykrawanie, giecie, wyttaczanie gwintéow
Liczba skokéw roboczych: 17/min

Srodek: FUCHS RENOFORM DMO 5035

Wyzwanie

Kluczowy klient firmy FUCHS jest jednym ze $wiatowych lideréw
w dziedzinie wytwarzania elementow metalowych dla przemystu
motoryzacyjnego. Klient wytwarza technologicznie skomplikowane
elementy z blachy stalowej za pomoca ttoczenia na prasach. Materiatem
wsadowym do produkcji elementéw jest tasma stalowa w kregach.
Tasma stalowa jest rozwijana na prasie, podawana do ttocznikéw, ktore
za pomocg zamontowanych w nich narzedzi wykonujg operacje
wykrawania, giecia, ttoczenia i wyttaczania gwintow. Prasa wykonuje 17
skokoéw roboczych na minute. W trakcie pracy narzedzia formujgce
zuzywajg sie w wyniku tarcia i muszg zostaC wymienione.
Dotychczasowy srodek powodowat koniecznos¢ wymiany i regeneracji
narzedzi co 800 wyprodukowanych elementow.

W celu ograniczenia kosztow procesu wynikajgcych z zatrzymania prasy
na czas wymiany narzedzi oraz kosztow regeneracji narzedzi technolog
zaktadu zdecydowat sie na poszukiwanie nowoczesniejszego srodka
smarnego o lepszych wtasnosciach, ktéry pomégtby ograniczy¢ koszty
wytwarzania.
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Korzysci:

podwyzszone wtasnosci
smarne

lepsza ochrona narzedzi
formujgcych przed zuzyciem

ograniczanie czasu i liczby
przestojéw na czas wymiany
narzedzi

ograniczanie kosztu
regeneracji narzedzi

tatwe zmywanie po procesie
formowania
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Rozwiagzanie

Sukcesem okazato sie przetestowanie srodka smarnego FUCHS
RENOFORM DMO 5035. Zastosowany FUCHS RENOFORM DMO 5035
pozwolit na wydluzenie czasu pracy narzedzi do 6.000
wyprodukowanych elementéw. Dzieki wysokim wtasnosciom smarnym
FUCHS RENOFORM DMO 5035 ogranicza tarcie powstajgce na styku
materiatu formowanego i narzedzia. Ograniczone tarcie skutkuje lepszg
jakoscig powierzchni materialu formowanego, ale takze ogranicza
zuzycie narzedzi wydtuzajgc czas miedzy ich wymianami. Efektem jest
mniejsza liczba przestojow prasy, czyli zwiekszenie wydajnosci.
Niebagatelng sprawg jest takze ograniczenie kosztow regeneracji
zuzytych narzedzi, ewentualnie powtok ochronnych na narzedziach.

Nie tylko wysoka smarnos¢ FUCHS RENOFORM DMO 5035 znalazia
uznanie u klienta, lecz takze fatwiejsze zmywanie srodka po formowaniu
w poréwnaniu z dotychczas stosowanym olejem.

Whioski

Dobrze dobrany srodek do formowania elementéw metalowych skutkuje
wieloma korzysciami: doskonatym smarowaniem, ograniczaniem tarcia
miedzy materiatem formowanym, a narzedziem, ograniczaniem zuzycia
narzedzi, wydtuzaniem czasu pracy narzedzi, ograniczaniem czasu
i liczby przestojow na czas wymiany narzedzi oraz fatwiejszym
zmywaniem $rodka po procesie formowania.

FUCHS RENOFORM DMO 5035 dostepny jest w pojemnikach 20L oraz
w beczkach 205 L.
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