Smarowanie w przemysle tektury falistej LUBGON

Wyzwan 1e: Member of the FUCHS Group

Ekstremalne warunki wymagajg wyjatkowej wydajnosci. Produkcja tektury falistej to bardzo ztozony, ciagty
proces, w ktorym papier jest podgrzewany, klejony i formowany.

Maszyny do produkgji tektury falistej o dtugosci do 150 m i wydajnosci ponad 50 000 m#h pracujg nieprzerwanie
w ekstremalnych warunkach:

=  Wysokie temperatury (do 240 °C) w tozyskach walcow falistych i strefach grzewczych sprawiaja,
ze smary osiggajg granice swoich mozliwosci.

=  Widkna papieru, klej i wilgo¢ tworzg lepkie, Scierne pozostatosci, ktére majg wptyw na ostrza i
tozyska.

= Duze obcigzenia i tarcie w specjalnych typach tozysk (np. tozyskach walcowych lub
stozkowych) wymagajg wysokiej odpornosci na cisnienie i zuzycie.

= Nieplanowane przestoje spowodowane awarig topatek lub tozysk zmniejszajg wydajnosc.

= Niedoktadne lub niewystarczajace smarowanie zwieksza zuzycie, zanieczyszczenie i
zuzycie elementow.

Rozwigzanie:
Wysokowydajne smary LUBCON — dostosowane do produkcji tektury faliste;j.

Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu LUBCON oferuje specjalnie opracowane smary przeznaczone do
zastosowan w produkgciji tektury falistej — zapewniajace maksymalny czas pracy i dlugoterminowe
oszczednosci kosztow.

Kluczowe produkty:

TURMOTEMP LP 2502 TURMOCUT SR 15-65 TURMOFLUID 40 B
Smar wysokotemperaturowy do tozysk Qleje do cigcia (rézne lepkosci) do Olej do tancuchéw odporny na wysokie
walcow falistych ostrzy i oktadzin filcowych temperatury
= Ciagta eksploatacja do +250 = Usuwa pozostatosci skrobi, = Odporny na temperature do +300 °C
°C, 3-krotna zywotnos¢ tozysk utrzymuje ostrza w czystosci i = Silna przyczepno$é,
= Doskonata ochrona przed zapewnia ich ostros¢ niskie parowanie
kOFOqui Zuiniem - Posiada Certyﬂkat H1 y = Doskonata ochrona przed
= Zmniejsza tarcie, odparowuje bez zuzyciem i korozjg
oszcszza energiQ’ pozostawiania sladow —
Zapobiega utwardzaniu idealny do stosowania w
= |dealny do urzadzen do obszarach o podwyzszonych
falcowania, podgrzewania wymaganiach higienicznych
wstepnego i drukowania =  Znacznie wydtuza zywotnos¢
ostrzy

Rezultat:
v Mniej przestojow, mniejsze zuzycie
v/ Wieksza stabilnos¢ i wydajnosé procesu
v/ Zmniejszone naktady na konserwacje
v Dluzsza zywotnosé wszystkich czesci ruchomych



