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since 1991

Analytik und Bewertung von Industrieolen

Veranderungen fruhzeitig erkennen

Stefan Mitterer | OELCHECK GmbH
Fuchs Lubricants - Kundentagung 2025



1. Moglichkeiten der Schmierstoffanalytik
* Grunde fur die Durchfihrung von Analysen
» Passender Untersuchungsumfang
* Probenequipment

Inhalt

2. Aussagekraft von Laboranalysen
* Untersuchung und Beurteilung von Industriedlen
* Bedeutung fur den Betrieb der Maschinen

3. Bewertung von Gebrauchtolen
* Austausch von Informationen
* Beispiele aus unserem Alltag
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Entwicklung der
Mitarbeiter- und Probenzahlen v/ OELCHEE;I;S
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Analysenumfange

Ein paar Beispiele...

Standard
Hydraulik

Empfohlen fur
Mobil-Hydraulik
Beispiel-Laborbericht

Prifergebnisse

Visuelle Beurteilung
PQ-Index

Elemente durch ICP
IR-Spektroskopie
Oxidation
Oxidationsindex
IR-Index

Viskositat 40 °C
Viskositat 100 °C

VI (Viskositatsindex)

Partikelzahlung 1SO 4406,
Reinheitsklasse

Wasser mit FT-IR (%)
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Standard
Hydraulik

Empfohlen fur
Stationar-Hydraulik
Beispiel-Laborbericht

Prifergebnisse

Visuelle Beurteilung
PQ-Index

Elemente durch ICP
IR-Spektroskopie
Oxidation
Oxidationsindex
IR-Index

Viskositat 40 °C
Viskositat 100 °C

VI (Viskositatsindex)

Partikelzahlung 1SO 4406,
Reinheitsklasse

Wasser nach Karl Fischer

Neutralisationszahl (NZ)
oder AN

Standard
Getriebe

Empfohlen fur
Getriebe
Beispiel-Laborbericht

Prifergebnisse

Visuelle Beurteilung
PQ-Index

Elemente durch ICP
IR-Spektroskopie
Oxidation

IR-Index

Viskositat 40 °C
Viskositat 100 °C

VI (Viskositatsindex)
Wasser mit FT-IR (%)

Neutralisationszahl (NZ)
oder AN

Standard
Warmetrager

Empfohlen fur
Warmetragerol
(GroRanlage)
Beispiel-Laborbericht

Priifergebnisse

Visuelle Beurteilung
PQ-Index

Elemente durch ICP
IR-Spektroskopie
Oxidation

IR-Index

Viskositat 40 °C
Viskositat 100 °C

VI (Viskositatsindex)
Wasser mit FT-IR (%)
Flammpunkt (geschlossen)

Neutralisationszahl (NZ)
oder AN

Koksrilickstand

OELCHECK

since 1991

&

Gasmotoren-Set
Gas Set - Motoraol

Empfohlen fur
Gasmotorenol
Beispiel-Laborbericht

Prifergebnisse

Visuelle Beurteilung
PQ-Index

Elemente durch ICP
Oxidation

IR-Index

Viskositat 40 °C
Viskositat 100 °C

VI (Viskositatsindex)
Wasser mit FT-IR (%)
Acid Number (AN)
Base Number (BN)
Nitration, Sulfation
Glykol mit FT-IR
i-pH-Wert
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Wichtig: Geeignete Probengefalle
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1. Moglichkeiten der Schmierstoffanalytik
* Grunde fur die Durchfihrung von Analysen
» Passender Untersuchungsumfang
* Probenequipment

Inhalt

2. Aussagekraft von Laboranalysen

* Untersuchung und Beurteilung von Industrieolen
» Bedeutung fur den Betrieb der Maschinen

3. Bewertung von Gebrauchtolen
* Austausch von Informationen
* Beispiele aus unserem Alltag
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Vergleich FTIR-Spektren - Vermischungen JOELCHEEIS
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Grenzwerte - Deutliche Grenzwertuberschreitung

WEAR

Iron Fe mg/kg 211
Chrome Cr ma/kg 2
Tin Sn mg/kg 0
Aluminum Al mg/kg 2
Nickel Ni mg/kg 0
Copper Cu mg/kg 56
Lead Pb mg/kg 41
Manganese Mn mg/kg 4
PQ index - <25
CONTAMINATION

Silicon Si mg/kg 2
Potassium K mg/kg 0
Sodium Na ma/kg 0
Water K. F. ppm 9710
OIL CONDITION

Viscosity at 40°C mm?/s 126.09
Oxidation Alem 1
ADDITIVES

Calcium Ca mg/kg 52
Magnesium Mg mg/kg 788
Boron B mg/kg 387
Zinc Zn mg/kg 40
Phosphorus P mg/kg 1542
Barium Ba ma/kg 0
Malybdenum Mo mg/kg 3
Sulphur S 9% Wi. 219
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Beispiel aus der Praxis - SpritzgieBmaschine

Laufzeit seit Wechsel h 10045 7837
Laufzeit gesamt h 32685 7837

0l gewechselt - -
VERSCHLEIR

Eisen Fe mg/kg 1 0
Chrom Cr mg/kg 0 0
Zinn Sn mg/kg 0 1
Aluminium Al mgfkg 0 0
Mickel Ni mg/kg 0 0
Kupfer Cu mag/kg 1 1
Blei Pb mgfkg 0 0
Molybdan Mo mg/kg 0 0
Mangan Mn mg/kg 0 -
PQ-Index - <25 <2
VERUNREINIGUNG

Silizium Si mgfkg 16

Kalium K mg/kg

Natrium Na mg/kg

Wasser %

OLZUSTAND

Viskositat bei 40°C

Magnesium Mg
Bor B
Zink Zn
Phosphor P
Barium Ba
Schwefel 3

mg/kg
mg/kg
mg/kg
ma/kg
mag/kg
mg/kg

o

93

4710

Analytik und Bewertung von Industriedlen

OELCHECK

since 1991

Reinheitsklasse 1SO 4406 (1999) 18/13/10

A: >4pm = SO >4pum Anzahl/100ml 132009

B: >6pm = SO >6pm Anzahl/100ml

C: >14pm = 1SO >14um Anzahl/100ml

D: >21pm Anzahl/100ml

E: >38pm 681
F:>70um 52

Reinheitsklasse

Transrission %T
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Beispiel aus der Praxis

A OELCHECK

- Visuelle Prifung unauffallig
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Beispiel aus der Praxis

| VERSCHLEIR |

Januar 2025 August 2021

Eisen Fe
Chrom Cr
Zinn Sn
Aluminium Al
Nickel Mi
Kupfer Cu
Blei Pb
Molybdan Mo
Mangan Mn
PQ-Index -

mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg
mg/kg

hh O O 0O = 0O 0O 0 O

.
[ ]

- Verschleif3situation unauffallig
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Beispiel aus der Praxis

Januar 2025

August 2021

Reinheitsklasse ISO 4406 (1999) 18/13/10 21/19/15
A:>4pm = |SO >4pm Anzahl/100m| 132009 1884431
B: >6um = 1SO >6um Anzahl/100m| 7092 351095
C: >14pm = ISO >14pm Anzahl/100m| 610 21755
D: >21pm Anzahl/100ml 118 5870
E: >38um Anzahl/100m| 0 681
F:>70um Anzahl/100ml 0 52
Reinheitsklasse SAE AS 4059 8A 12A

- Deutlich verbesser.‘.te Reinheit
- Bedingt durch Olwechsel

- Bedingt durch bessere Filtrierung
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Beispiel aus der Praxis

J OELCHECK

since 1991

[ Aooimive | Januar 2025 August 2021 Frischol
Kalzium Ca mag/kg 595 52 o1
Magnesium Mg mag/kg 115 0 0
Bor B mg/kg 0 0 1
Zink Zn mg/kg 339 9 436
Phosphor P mg/kg 309 93 356
Barium Ba mag/kg 0 0 0
Schwefel S ma/kg 4250 4710 7058

- Vermischung detektierbar
- Elemente weichen ab

- Konzentrationen der Elemente differieren.
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Beispiel aus der Praxis JOEI‘CHESIS

Frischol

Frischol + August 2021
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Beispiel aus der Praxis since 1991

Frischol + August 2021 + Januar 2025

it
che

000000

Infrarotspektrum bestatigt Vermischung!

= Vermischung seit 2021

- Vermischung unterschiedlicher Grundole (+Additivpakete)
- Folge: Schaumbildung + schlechtes Luftabscheidevermogen
> Empfehlung: Olwechsel mit Systemspiilung
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Ol kann sprechen
— wir verstehen die Botschaft
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