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Definicion de la lubricacién seca

Se trata de dispersiones de lubricantes sélidos seleccionados en
soluciones de aglutinantes organicos o inorganicos.

Tras su aplicacion, secado y proceso de curado queda sobre el
material base una fina pelicula de unas pocas micras que reduce
significativamente la friccion y desgaste entre las superficies en
contacto.
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Diluyente (Solvent)

Aglutinantes (Binder) Agua, organicos,

Epoxy, poliuretano, resinas inorganicos...
de silicona...
4
SOLID FILM
Lubricantes solidos LUBRICANT Aditivos

Inhibidores de corrosién,
deteccion UV...

Mos,, grafito, PTFE...

Ventajas:

= Resistencia a la contaminacion.

= Proteccion duradera frente a la corrosion.
= | ubricacion frente a condiciones extremas.

= Acabado superficial para gran nimero de materiales:
metales, plasticos, elastémeros, cerdmicos, cristal, etc.

= | ubricacion seca y limpia.

Beneficios:
= Facilitan el montaje y desmontaje de partes acopladas.

= Mejoran el rendimiento en el funcionamiento de componentes
bajo altas solicitaciones.

= Facilitan la eliminacion de ruidos.

= Permiten obtener minimos coeficientes de friccién en partes
roscadas.

= Evitan las microsoldaduras entre elementos.
= Flevada capacidad portante.

= Garantizan una seguridad adicional de lubricacion en
combinacién con aceites y grasas.
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Procesos de aplicacion
Tras el proceso de secado y curado, los lubricantes de pelicula seca

se adhieren fuertemente a la superficie formando una corteza de
varias micras de espesor. De esta manera reducimos el desgaste y
friccion entre los materiales en contacto.

BARNIZ INDUSTRIAL LUBRICANTE DE PELICULA

LUBRICANTE DE PELICULA SECA SOBRE
METAL FOSFATADO

Lubricante de pelicula
seca impregnado en
la superficie

Lubricante de pelicula seca
= depositado en una superficie

PIGMENTO DE CAPA DE
|:| AGLUTINANTE COLOR FOSFATO
e LUBRICANTE

METAL .
SOLIDO
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Micrografia por barrido
electrénico de la superficie
de un lubricante de pelicula
seca basado en MoS, antes
de la carga.

Micrografia por barrido
electrénico de la superficie de
un lubricante de pelicula seca
basado en MosS, después de la
carga; se observa alisamiento
de la superficie del lubricante
de pelicula seca.

Pretratamiento

El desengrase y la eliminacién de polvo, éxido y cualquier otro tipo
de suciedad superficial son operaciones fundamentales para lograr
la correcta adherencia del recubrimiento y garantizar un prolongado
periodo de vida util.

Aplicacion

A la hora de seleccionar el recubrimiento a aplicar hay que valorar la
aplicacion final de la pieza, asi como la geometria de la misma. Los
principales sistemas de aplicacién son por inmersion (gran cantidad
de piezas) o esprayado (piezas individuales).

Endurecimiento

Las temperaturas en este proceso pueden estar entre los 100 y
250 °C en funcién del producto utilizado, siendo el tiempo de
curado funcién de dicha variable.
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Guia de seleccion. Campos de aplicacion de los lubricantes de pelicula seca
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Componentes de bloqueo

Muelles de disco

Juntas de cabeza de cilindros

*También disponible en spray

FUCHS LUBRICANTES, S.A.U.
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www.fuchs.com/es
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